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centra obrobcze ze stotem belkowym.




scmtech

Zaprojektowany by by¢ najlepszym.
Optymalny stosunek wielkosci do wydajnosci oraz integracji z programem Netline.

tech 25
centrum obrébcze ze stotem belkowym.

¢ 5 osi

¢ “Prisma 5” elastycznos¢
w uzytkowaniu

e “PRO-SPEED”

tech z2
centrum obrdébcze ze stotem belkowym.

e 3-4 osi

e dostosowanie do potrzeb
i elastycznosé

e “PRO-SPEED”

tech z1
centrum obrébcze ze stotem belkowym.

* 3-4 osi

e fatwy w obstudze
e “PRO-SPACE”

TECH Z5 |TECH Z2 'TECH ZI PRO ' PRATIX Z5 ' PRATIX Z2
strona 04 strona 06 strona 08

tech pratix
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tech 25

Najwieksza uniwersalno$¢ wsréd maszyn 5 osiowych.

Idealne rozwigzanie w obrébce elementéw ptytowych oraz szeroko gama

wyposazenia w urzadzenia do obrdébki drewna litego.

Oszczednosc czasu i zasobow ludzkich dzieki mozliwosci integracji z Netline.

5-OSIOWE CNC ZE STOtEM BELKOWYM

Osie

Pole robocze X-Y-Z

Szeroko$¢ elementu wzdtuz osi Y

Dtugosc¢ elementu przy pracy wahadfowe;j
Predkos¢ wektorowa X-Y axes (opcja)
Gtowica wiertarska

Pionowe wrzeciona

Poziome wrzeciona

Zintegrowana pitka w osi X
Elektrowrzeciono

Standardowa moc (S6)

Predkos¢ obrotowa

Magazynek narzedziowy podreczny / listwowy
Parametry techniczne

Zapotrzebowanie na powietrze / predkos¢
Srednica krééea odciggu

Waga maszyny (standardowe wyposazenie)

m/min

max ilo$¢ obr/min
max ilo$¢ obr/min

@ mm - obr/min

kW (Hp)
obr/min

miejsca

m3¥h - m/s
mm

kg

Z5-31

3050 - 1550 - 160
1550

1390

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000
16 /10

5300/ 30
250
3150

5200 - 1550 - 160
1550

2460

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000
16 / 10

5300/ 30
250
3350
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tech z2

Elastycznosc i wydajnosé.

3-4 OSIOWE CNC ZE STOtEM BELKOWYM

Osie

Pole robocze X-Y-Z

Szerokos$¢ elementu wzdtuz osi Y
Dtugos¢ elementu przy pracy wahadtowej
Predkos¢ wektorowa X-Y axes (opcja)
Gtowica wiertarska

Pionowe wrzeciona

Poziome wrzeciona

Zintegrowana pitka w osi X
Elektrowrzeciono

Standardowa moc (S6)

Predkos¢ obrotowa

Magazynek narzedziowy podreczny /
listwowy

Parametry techniczne
Zapotrzebowanie na powietrze / predkos¢
Srednica krééea odciggu

Waga maszyny (standardowe wyposazenie)

m/min

max ilo$¢ obr/min
max ilo$¢ obr/min

@ mm - obr/min

kW (Hp)

obr/min

miejsca

m3h - m/sec
mm

kg

emt&titiu}_m"ﬂ

2700 - 1300 - 160
1550

1210

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000

8/10

3400/ 30
200
2400

3050 - 1300 - 160
1550

1390

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000

8/10

3400/ 30
200
2700

5200 - 1300 - 160
1550

2460

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000

8/10

3400/ 30
200
2900



Elastyczna dzieki szerokiej gamie wyposazenia maszyny wraz z opcjg Penta.

i
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tech z1

Wysoka wydajnos¢, tatwosc uzytkowania oraz niewielkie wymiary.

3-4 OSIOWE CNC ZE STOtEM BELKOWYM

Osie

Pole robocze X-Y-Z

Szerokos$¢ elementu wzdtuz osi Y

Dtugosc¢ elementu przy pracy wahadtowe;j
Predkos¢ wektorowa X-Y axes (opcja)

Gtowica wiertarska

Pionowe wrzeciona

Poziome wrzeciona

Zintegrowana pitka w osi X

Elektrowrzeciono

Standardowa moc (S6)

Predkos¢ obrotowa

Magazynek narzedziowy podreczny / listwowy
Parametry techniczne

Vacuum pump integrated in the base (opﬁon@
Zapotrzebowanie na powietrze / predkos¢
Srednica krééea odciggu

Waga maszyny (standardowe wyposazenie)

m/min

max.llos$é, obr/min
max.llo$é, obr/min

@ mm - obr/min

kW (Hp)
obr/min
miejsca
m%¥h

m¥h - m/s
mm

kg

Z| PRO 31

3050 - 1250 - 180
1550

1390

35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000
125 - 10000

9,5 (13)
24000
4/10

90 (250)

5300 (+ 1200) / 30
250 + 120

2400
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Idealne rozwigzanie do produkcji mebli ptytowych i elementéw wykonczenia
wnetrz. Dedykowana dla zaktadow o wysokiej elastycznosci produkcyjne;j.




tech

Zalety technologiczne.

“BUMPERY”’: PERFEKCYJNA KOMBINACJA
PRODUKTYWNOSCI | BEZPIECZENSTWA.
System bezpieczeristwa “Bumper” jest jedynym
ktory moze wykorzysta¢ zalety maszyn cnc, bez
zbednych mat i wielu ograniczen:

e maksymalna produktywnos¢
e fatwe w uzyciu, intuicyjne
e bardziej kompaktowe wymiary
e gwarancja bezpieczenstwa
http://goo.gl/fBp9q

toptech

OTWARTA STRUKTURA:

WIECEJ ZASTOSOWAN

Budowa, ktéra pozwala na zatadunek
elementéw w osi “Y” szerszych niz pole
obrébcze maszyny.

http://goo.gl/BFKty

“NETLINE”: AUTOMATYCZNE

i POWIAZANIE PRODUKCII.
i ] Automatyczne programowanie pity panelowej,
w2 § okleiniarki i maszyn cnc. Poftagczone z komputerowym

oprogramowaniem pozwalajgcym na tworzenie
= = kompletnego projektu bez udziatu operatora i bez
’ ryzyka btedu.



MECHANICZNE MOCOWANIE
PRZYSSAWEK: STABILNE MOCOWANIE.
Najwyzsza jakos¢ obrobki jest zagwaran-
towana przez mocny mechaniczny zacisk,
ktéry blokuje przyssawke w odpowiedniej
pozycji, zamiast wykorzystywaé podcisnienie. Jest
to bezkonkurencyjne rozwigzanie do pracy przy
ciezkich elementach i trudnych technologicznie
obrébkach. Unikalne ze wzgledu na czystos¢ kon-
sol podczas prac.
(Scm patent)

. http://goo.gl/BFKty

“PRISMA-5” 5-OSIOWE .
ELEKTROWERZECIONO: NAJWYZSZA
TECHNOLOGIA DLA OBROBKI 5-OSIOWEJ.
Zmniejszony czas obstugi maszyny, maksymalna
elastycznos$¢ i optymalne wykoriczenie powierzchni dzieki
technologii BEL.TECH. Technologia polega na przekazaniu
mocy poprzez pas transmisyjny, ktory redukuje wibracje
przekazywane z narzedzia do elektrowrzeciona (system
ten zapozyczona z maszyn do obrébki metalu). Dzieki
kompaktowej strukturze wykorzystuje mniej miejsca
do wykonania operacji. Mechaniczna blokada 5 osi
pozwala na odcigzenie elektrowrzeciona podczas

prostych operacji. tech z5

GLOWICA WIERTARSKA: BEZ ZBEDNYCH PRZESTOJOW.

Nowoczesne wrzeciona wykonane w technologii RO.AX najbardziej efektywne na rynku (bicie osiowe
uchwytu jest zerowe!), z predkoscig obrotowa do 8000 obr/min. Umozliwiajg konfiguracje gtowic
wiertarskich od 7 do 50 niezaleznych wrzecion dla wymagajacych klientow.



tech

Zalety technologiczne.

“AUTOSET”’: AUTOMATYCZNE POZYCJONOWANIE

BELEK | SSAWEK.

Najbardziej praktyczny i ekonomiczny system ktdry uzywajgc
specjalnego chwytaka pozycjonuje belki i przyssawki. W czasie
pracy operatora na jednym polu maszyna ustawia wszystko
niezaleznie i bez koniecznosci nadzoru nad tg operacjg
(bez lasera, miarek, czy LED-6w ...). (opcja)

POZIOME ELEKTROWRZECIONO:
MOC | PRZYSPIESZENIE PRACY.
Bezposrednie proste wyjScie mocy wrzeciona bez
przektadni i két zebatych, gwarantuje sztywnos¢,
pozwala na szybka i ciezkg obrdbke , bez zmartwien
i uszkodzenia agregatéw i narzedzi.

tech z2

AGREGAT “PENTA” 4,5 OSI: ELASTYCZNOSC
W NISKICH KOSZTACH.
“Penta” pozwala na korzystanie na maszynie 4-osiowej

z czesci zalet maszyny 5-osiowej.
tech z2

http://goo.gl/BFKty




SYSTEM ZABEZPIECZEN
“PROSPACE”: BEZPIECZENSTWO NA
MALEJ POWIERZCHNI.

Idealne dla matych pomieszczen,
wyrdznia sie poprzez:

¢ brak obszernych powierzchniowo
zabezpieczen

e zabezpieczenia zamontowane
bezposrednio na maszynie

e wolny dostep z kazdej strony maszyny
tech z1 pro

A

\eh

LY

“TECPAD”PILOT: tATWE W UZYTKOWANIU
STEROWANIE DOTYKOWE.

“Tecpad” pilot z 7” kolorowym, dotykowym
wyswietlaczem LCD pozwala operatorowi
na intuicyjne zarzadzanie maszyng. Sterowanie
zawsze bliskie operatorowi i maszynie. (opcja)

SYSTEM ZABEZPIECZEN “PRO-SPEED”: )

NAJLEPSZY KOMPROMIS POMIEDZY PREDKOSCIA A
KOMPAKTOWOSCIA.

Predkos¢ w osi X do 70 m/min dzieki nowemu systemowi
“photo bumpers”, ktére redukuja wymiary maszyny
zapewniajgc maksymalne bezpieczenstwo i tatwos¢ obstugi.
tech z5, tech z2




tech

Agregaty frezarsko-wiertarskie.

Dedykowane grupy operacyjne tech Z5:
e gtowica wiertarska

* “Prisma 5” 5 osiowe elektrowrzeciono,
12 kW - 16,5KM chtodzone ciecza

Unikalna grupy robocze tech Z22: Grupy robocze tech z1:

e gtowica wiertarska ¢ gtowica wiertarska

* 12 kW elektrowrzeciono * 6,6 kW elektrowrzeciono (A wersja)

¢ 5 kW elektrowrzeciono poziome ® 9,5 kW elektrowrzeciono (B, C wersje)
(C, D wersja)

e interpolowana 4 o$ (C wersja)




tech

Magazynki narzedziowe.

TR10 liniowy magazyn narzedzi
Na narzedzia na korpusie maszyny, umozliwia
przechowywanie narzedzi o duzej srednicy.

R16 karuzelowy magazyn narzedz@
Zamocowany na ramieniu maszyny przy
elektrowrzecionie. Redukuje czas zmiany narzedzi,
pozwala przechowywac narzedzia o duzej Srednicy.
tech z5

R8 karuzelowy magazyn narzedzi

Szybka zmiana narzedzi dzieki zamocowaniu
na jezdzagcym ramieniu maszyny.

tech z2

R4 ruchomy magazyn narzedzi
Pneumatycznie przestawiany na
jezdzacym ramieniu maszyny.

Idealne wyposazenie przy pracy
wahadtowej.
tech z1 pro



adamtrombala
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tech

Gtowice wiertarskie.

Glowica wiertarska z 8 pionowymi i 4 poziomymi
wrzecionami.

Pitka w kierunku X (maksymalna srednica 125
mm).

tech z1 pro (A version)

Gtowica wiertarska z 12
pionowymi i 6 poziomymi
wrzecionami.

Pitka w kierunku X
(maksymalna srednica 125
mm).

tech z1 pro (B, C version)

Glowica wiertarska z 18
pionowymi i 8 poziomymi
wrzecionami.

Pitka w kierunku X (125 mm
maksymalna Srednica).

tech z5, tech z2

F26L



tech ;

Stot roboczy.

STOL BELKOWY TVN.

System z podcisnieniem w belkach i pneumatycznym
blokowaniem KONSOL. Przyssawki (145x145mm)
z automatyczng blokada mechaniczng zostaty
powiekszone dzieki czemu trzymanie elementu
zwiekszyto sie o 30 %. Dzieki zintegrowaniu z belkg
ssawki sa bardziej precyzyjne i stabilne, oferujg
nieograniczone mozliwosci konfiguracji.

(Scm patent)

PNEUMATYCZNE ZACISKI:

WYDAJNOSC | ELASTYCZNOSC

Wysoki skok zacisku umozliwia zablokowanie
przedmiotu obrabianego bez koniecznosci regulacji.
Zapewnia optymalne trzymanie przedmiotu nawet
w najtrudniejszych warunkach. Pneumatyczne
pozycjonowanie chwytakdéw jest tatwe i szybkie.
tech z5, tech z2

POMOC PRZY ZALADUNKU

Utatwia pozycjonowanie duzych elementéw
na powierzchni roboczej. Istnieje mozliwos¢
konfiguracji belki do odpowiedniej wysokosci,
aby umozliwi¢ korzystanie z chwytakow
pneumatycznych.

Odciag korpusu Transporter odpadow Drugi centralny rzad
Wyjscie odciggu ponizej tatwiejsze odprowadzanie ogranicznikow.
konsoli pozwala utrzymywac odpadow z produkgji. Precyzyjne wiercenie wielu

maszyne w czystosci. elementéw bez przesuniec



tech

Inne wyposazenie.

Automatyczne
centralne
smarowanie
(opcja tech z1 pro
A, B wersja).

Telesolve

teleserwis czyli
modot do potaczenia
maszyny ze zdalnym

Zwiekszenie
wydajnosci pompy
do 250 m3/godz. 50
Hz (opcja).

Szafa elektryczna
z klimatyzacjg
utrzymujaca statg
temperature okotfo

serwisem. SCM
moze zdiagnozowac
problem zanim
przyjedzie serwisant.

Laser

18°C. (opcja)

pozycjonujacy zarzadzany przez oprogramowanie
optymalizujgce pozwalajgce na prawidtowe
pozycjonowanie belek i ssawek (opcja).

Szeroki wybdr ssawek i chwytakow

dla stotéw TVN i TV

e Dostepne rézne rozmiary ssawek

® Poziome i pionowe chwytaki

* Mocowanie waskich elementéw (palce)

* Pozycjonowanie ptyty z przestajgca okleing

SAVENERGY

MNIEJSZE ZUZYCIE PRADU = MNIEJSZE
KOSZTY = WIEKSZA KONKURENCYINOSC
Sav€nergy pozwala na zuzycie energii
tylko kiedy jest wymagana i naprawde
niezbedna. Maszyna jest automatycznie
wprowadzana w stan uspienia podczas
przerw w obrdébce (opcja) 20%
oszczednosci w skali roku.



Olbrzymie mozliwosci adaptacji

z gtowicami katowymi z 1, 2 i 4 wyjsciami mocowane na uchwycie HSK. Pozwalajg na katowe
frezowanie, wiercenie czopowanie bez mechanicznego wymieniania narzedzi.

tech z2, tech z1 pro

URZADZENIA DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN

Dmuchawa powietrza na
elektrowrzeciono do zastosowan
ogélnych. standard tech z1 pro
opcjonalne dla tech, tech z2 z5

Dmuchawa aplikujaca niewielka
ilos¢ oleju w celu smarowania

i chtodzenia narzedzi. Gtéwne
zastosowanie przy materiatach
kompozytowych

Dmuchawa z jonizowanym
powietrzem jest korzystna w
sytuacji kiedy nalezy wyeliminowac
fadunki elektrostatyczne

podczas obrébki materiatu.
Utatwia odsysanie odpaddéw po
skrawaniu ktdre nie przyczepiaja
sie do obudowy. (Wskazane dla
materiatéw z tworzyw sztucznych).

Ochrona prowadnic XY

Dzieki dedykowanemu systemowi
czyszczenia i ochrony umozliwia
obrobke materiatéw, ktére podczas
pracy wytwarzaja specyficzny odpad
(urzadzenia to jest obowigzkowe dla
materiatéw takich jak ptyty gipsowo-
kartonowej).




scmnetline

Gwarancja konkurencyjnosci!

) punkt sprzedazy P

i H planowanie
przedstawienie
planu

2

<
(o) ) biuro projektowe )

m\
g‘ L7
U projekt

instrukcja
montazu

. szybkosé
. tatwosc¢ obstugi |:|
. redukcja kosztow -

. wzrost produkgiji '% kalkulacia

I:Hwn rysunki

: Kovi
programowanie ——" | produkcyjne

D produkcia >

maszyny sterowane
numerycznie CNC

rozkroje

okleiniarka . :
waskich informacije

ptaszczyzn 0 obrzezu pita

netline: Zalety zintegrowanego przetwarzania informacji

e bardzo szybka realizacja zlecenia: czas produkcji zredukowany do minimum.

e tatwos¢ obstugi: nie wymaga wykwalifikowanych operatoréw

¢ redukcja kosztow: kilka minut od projektu do produkcji

» zwiekszona wydajnos¢: zintegrowane oprogramowanie redukuje czas ustawiert maszyn poprzez btyskawiczny
i automatyczny przekaz informacji pomiedzy ogniwami.

- -

NASI PARTNERZY Y®URCAD imos . BEls=r @ K& alphacam ATooL 4SPAI
OPROGRAMOWANIA ' o



softwarexilogmaestro

simply-pro: projekt, programowanie i produkcja staje sie tatwa i przyjemna.

http://goo.gl/fBp9q

. intuicyjny
. natychmiastowy

3D graficzne biblioteka ustawiane stoty maestro ProView

ustawianie

2 ‘:'_P

maestro Nesting maestro Cabinet maestro WD maestro 3D

xilog maestro z scmgroup: zalety posiadania prostego i intuicyjnego oprogramowania
e tatwe projektowanie elementéw 3D dzieki modutom:

1estro cabinet (do produkcji mebli),
idestro nesting (do produkcji i wycinania rozmaitych ksztattéw prosto i krzywoliniowych),
maestro wd (do produkcji w stolarki otworowej)
e intuicyjne programowanie dzieki czytelnym i zrozumiatym ikonom
* szybkie ustawianie przyssawek dzieki grafice 3D

OPROGRAMOWANIE scm@igroup


adamtrombala
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tech

Dostepne konfiguracje maszyn.

V idealne ustawienie VY tech z5 v tech 22
dla:

“A” OBROBKA
PLYTY

“B” OGOLNE » Panel kontrolny maszyny

ZASTOSOWANIE » Centralny kréciec odciggowy
» F18L gtowica wiertarska na falowniku

> “Prisma 5” elektrowrzeciono 5 osiowe o mocy 12kW
chtodzone cieczg

» Magazynki narzedziowe TR10 i R16

> 6 stotéw TVN, 12 przyssawek 145 x 145 mm H50

» Pneumatyczny przyrzad wspomagajacy zatadunek ptyt
dla stotu TVN

» Drugi rzad ogranicznikéw

» Automatyczne centralne smarowanie

» Pompa prézniowa 90/108 m%¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis

“C” WYSOKIE > Panel kontrolny maszyny » Panel kontrolny maszyny
WYPOSAZENIE > Centralny kréciec odciagowy ) » Centralny kréciec odciggowy
> F18L gtowica wiertarska na falowniku > F18L gtowica wiertarska na falowniku
’mpzsma 5" elektrowrzeciono 5 osiowe o mocy 12kW » 12 kW electrospindle with TR10 and R8 tool changers
f I\/(I)agz;):yiﬁlie::?ze T » No.2 outlets electrospindle for horizontal power routing
> 6 stotéw TVN, 12 przyssawek 145 x 145 mm H50 : Lnte:polit‘l/;gl\éector EMH I?Tgspei‘:g dlglﬁslgontrd
» Pneumatyczny przyrzad wspomagajgcy zatadunek ptyt P stotow ! przys;awe X' m{md k pt
dla stotu TVN » Pneumatyczny przyrzad wspomagajacy zatadunek ptyt
» Drugi rzad ogranicznikow a dlgsto{.u T\GN iczniké
» Automatyczne centralne smarowanie " Arugl rzad ograniczni IOW .
» Pompa prézniowa 50/108 m¥godz 50/60 Hz » Automatyczne centralne smarowanie

» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis e - !
» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis

“D” OBROBKA > Panel kontrolny maszyny

DREWNA | > Centralny krdciec odciggowy

DRZWI » F18L gtowica wiertarska na falowniku

» 12 kW elektrowrzeciono i magazyn R8

» Poziome elektrowrzeciono o mocy 5,5 KW z 2 wyjsciami
» Przygotowanie do gtowic katowych

> 6 stotéw TV, 12 przyssawek 120 x 120 mm H30

» Pneumatyczny przyrzad wspomagajacy zatadunek ptyt
dla stotu TVN

» Drugi rzad ogranicznikéw

» Automatyczne centralne smarowanie

» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis



adamtrombala
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proszę przejrzyj te opisy, wydaje mi się że zostały w nich pominięte niektóre punkty z wersji oryginalnej (w tłumaczeniach)


v tech z1 pro

» Panel kontrolny maszyny

» Centralny kréciec odciggowy

» F12L gtowica wiertarska na falowniku

» 6,6 kW elektrowrzeciono i magazyn TR10

» Przygotowanie do gtowic katowych

» Automatyczne centralne smarowanie

» 4 stotéw TVN, 8 przyssawek 145 x 145 mm H50
» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro, teleserwis

ustawienia

» Panel kontrolny maszyny

» Centralny krdciec odciggowy

» F18L gtowica wiertarska na falowniku

» 12 kW elektrowrzeciono i magazyn R8

» Przygotowanie do gtowic katowych

» Automatyczne centralne smarowanie

» Pneumatyczny przyrzad wspomagajacy zatadunek ptyt dla stotu
TVN

» Drugi rzad ogranicznikow

» 6 stotéw TV, 12 przyssawek 145 x 145 mm H50
» Pompa prézniowa 90/108 m3/godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro, teleserwis

“Tecpad”” 7’ panel do sterowania z kolorowym wyswietlaczam
Centralny kréciec odciggowy

F 18L gtowica wiertarska na falowniku

9,5kW elektrowrzeciono i magazyn TR10

Interpolowana O$ VECTOR ze sterowaniem PENTA
Automatyczne centralne smarowanie

» 6 stotéw TVN, 12 przyssawek 145 x 145 mm H50

» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro , teleserwis
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tech

Wymiary gabarytowe.

tech z5 »

6822 (Tech z5-31)

9042 (Tech z5-52)
tech z2 »

6362 (Tech z2-27)

6822 (Tech z2-31)

9041 (Tech z2-52)

2244

tech z1 »

2728 (with R4)
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¢scm
¢minimax

A
‘scm tecmat | duza zintegrowana grupa

escm y 18 miejsc produkcji

eroutech f 29 specjalizowanych marek

ecelaschi 21 zagranicznych oddziatow
ponad 50 lat w biznesie

Cdme = 70% eksportu

¢ superfici : 350 agentow i dystrybutoréw

¢ sergiani 365 zarejestrowanych patentéw
500 inzynierow

3.000 m? salon Wystawowy
10.000.maszyn klasycznych

i profésjonalnych rocznie
240.000 m? pewierzchni

produkeyjnej

c5Cms

advanced materials technology

SBrembana

stone technology

@ Brembana

glass technology

EDCmsPiast scmigroup

@Tecnocut

waterjet technology

S Balestrini

passiontechnologyperformance
Www.scmgroup.com



Dane techniczne mogg sie rézni¢ w zaleznosci od wyposazenia.
W katalogu pokazane s3 maszyny z opcjonalnym wyposazeniem.
SCM zastrzega sobie prawo do zmian technicznych bez uprzedzenia
pod warunkiem ze zmiany nie wptywaja na bezpieczenstwo okreslane
normami CE.




scm ‘ rou SCM GROUP POLSKA Sp.z 0.0 - ul. Obornicka 133 - 60-002 Suchy Las
tel. +48 61 651 47 60 - fax +48 61 651 47 61 - scm.pl@scmgroup.com - www.scmgroup.pl
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adamtrombala
Sticky Note
te kody kreskowe w plikach INDD są przypisane do różnych wersji językowych - to jest kod przypisany do wersji angielskiej. Obstawiam, że macie swoje kody do wersji polskich, proszę doślij mi je abym mógł je podmienić we wszystkich plikach.




