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pratix

centra obrobcze ze stotem wielofunkcyjnym.




scmpratix

Wielofunkcyjnosé na najwyzszym poziomie.

| PRATIX Z5
strona 04

| PRATIX Z2
strona 06

X
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pratix z5
centrum obrdébcze z aluminiowym wielo-
funkcyjnym stotem roboczym.

e 5 osi
e rowkowany stét roboczy “T”
e system bezpieczenstwa“PRO-SPEED”

pratix z2
centrum obrébcze z aluminiowym wielo-
funkcyjnym stotem roboczym.

¢ 3-4 osi
e rowkowany stét roboczy “T”
¢ system bezpieczenstwa“PRO-SPEED”

pratix z1
centrum obrdébcze z aluminiowym wielo-
funkcyjnym stotem roboczym.

e 3-4 osi

e rowkowany stét roboczy “T”

e automatyczny roztadunek

e system bezpieczenstwa“PRO-SPACE”

pratix s
centrum obrdbcze z aluminiowym wielo-
funkcyjnym stotem roboczym do nestingu.

3-4 osi

rowkowany stét roboczy “T”
automatyczny za i roztadunek

system bezpieczenstwa“PRO-SPACE”

| PRATIX ZI | PRATIX S
strona 08 strona 10
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pratix z5

“Najwyzszy model” dla klientdw ktdrzy cenig elastycznosc.

'scm

5 OSIOWE CENTRUM OBROBCZE Z WIELOFUNKCYJNYM

ALUMINIOWYM STOLEM ROBOCZYM.
Osie

Obszar roboczy wzdtuz osi X-Y-Z

Dtugos¢ elementu w osi Y

Dtugos¢ elementu (dla alternatywnego procesu)
Predkos¢ wektorowa w osi X-Y

Gtowica wiertarska

Wrzeciona pionowe szt.

Wrzeciona poziome szt.

Zintegrowana pitka w osi X

Elektrowrzeciono

Stand. moc silnika (S6)

Maks. predkos¢ obrotowa

Wymiana narzedzi na wozku w osi X/ na korpusie
Instalacja

Zapotrzebowanie powietrze/predkos$¢

Srednica krééca odciggowego

Catkowita waga maszyny

m/min

obr/min
obr/min

@ mm -obr/min

kW (Hp)
obr/min

il. miejsc

m%¥h - m/sec
mm

kg

PRATIX Z5
Z5-31

3110 - 1550 - 160
1550

1390

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000
16 / 10

5300/ 30
250
3150

Z5-52

5200 - 1550 - 160
1550

2460

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000
16 /10

5300/ 30
250
3350



Najlepsze centrum do Nestingu ze wzgledu na wielkos¢ pola obrébczego,
mozliwos¢ pracy dwu polowe;j.
Optymalizacja czasu i materiatu dzieki integracji Netline.




pratix z2

Elastycznosc i efektywnos¢ pracy przy wymagajgcej obrobce.

{*scm

3-4 OSIOWE CENTRUM OBROBCZE Z WIELO-
FUNKCYJNYM ALUMINIOWYM STOLEM ROBOCZYM.

Osie
Obszar roboczy wzdtuz osi X-Y-Z
Dtugosc elementu w osi Y

Dtugosc¢ elementu
(dla alternatywnego procesu)

Predkos¢ wektorowa w osi X-Y
Gtowica wiertarska
Wrzeciona pionowe
Wrzeciona poziome
Zintegrowana pitka w osi X
Elektrowrzeciono

Stand. moc silnika (S6)

Maks. predkosc obrotowa

Wymiana narzedzi na wozku
w osi X/ na korpusie

Instalacja
Zapotrzebowanie powietrze/predkos¢
Srednica krééca odciaggowego

Catkowita waga maszyny

m/min

szt.-obr/min
szt.-obr/min

@ mm -obr/min

kW (Hp)

obr/min

il. miejsc

m¥h - m/s
mm

kg

PRATIX Z2
72-27

2750 - 1300 - 160
1550

1210

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 7500

12 (16,5)
24000

8/10

3400/ 30
200
2400

72-31

3110-1300 - 160
1550

1390

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 -10000

12 (16,5)
24000

8/10

3400/ 30
200
2700

Z2-52

5200 - 1300 - 160
1550

2460

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X / 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000

8/10

3400/ 30
200
2900



o7

Bardzo elastycznna maszyna z mozliwoscig dostosowania do potrzeb klienta
ze wzgledu na szeroki wybor opcji wyposazony w wielofunkcyjny aluminiowy
stét roboczy i elektrowrzeciono z funkcjg Penta.

Liispratix z2




pratix z1

Wysoka wydajnos¢ tatwos¢ w obstudze i bardziej kompaktowe wymiary.

3-4 OSIOWE CENTRUM OBROBCZE Z WIELOFUNKCYJNYM

ALUMINIOWYM STOLEM ROBOCZYM
Osie

Obszar roboczy wzdtuz osi X-Y-Z

Predkos¢ wektorowa w osi X-Y

Gtowica wiertarska

Wrzeciona pionowe

Wrzeciona poziome

Zintegrowana pitka w osi X

Elektrowrzeciono

Stand. moc silnika (S6)

Maks. predkos¢ obrotowa

Wymiana narzedzi na wozku w osi X/ na korpusie
Instalacja

Pompa podcisnienia zintegrowana z korpusem maszyny (opcja)
Zapotrzebowanie powietrze/predkos¢

Srednica krééca odciggowego

Catkowita waga maszyny

mm

m/min

szt.-obr/min
szt.-obr/min

@ mm -obr/min

kW (Hp)
obr/min

il. miejsc

m3¥h
m3¥h - m/sec
mm

kg

PRATIX ZI

Z1-31

3110-1280 - 180
35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000
up to 20

90 (250)

5300 (+ 1200) / 30
250 + 120

2400



Idealne rozwigzanie dla wszystkich przedsiebiorstw, ktére dysponujg
ograniczong powierzchnig i niewykwalifikowanym personelem w korzystaniu
z centr obrébczych.

http://goo.gl/pJhtC



pratix s

Podstawowe centrum
do nestingu.

Idealna maszyna dla klientow, ktérzy chca rozpoczac obrébke w technologii
nesting. Znacznie zredukowane wymiary sprawiajg, ze to najbardziej elastyczne
centrum obrdébcze o zwartej budowie dostepne na rynku.

3-4 OSIOWE CENTRUM OBROBCZE Z WIELOFUNK-
CYJNYM ALUMINIOWYM STOLEM ROBOCZYM.

Osie

Obszar roboczy wzdtuz osi X-Y-Z
Predkos¢ wektorowa w osi X-Y-Z
Gtowica wiertarska

Wrzeciona pionowe (w wersji C,D)
Wrzeciona poziome (w wersji C,D)
Zintegrowana pitka w osi X
Elektrowrzeciono

Stand. moc silnika (S6)

Maks. predkos¢ obrotowa

Wymiana narzedzi na wézku w osi X na korpusie
Instalacja

Zapotrzebowanie powietrze/predkosc
Srednica krééca odciggowego

Catkowita waga maszyny

* = przy uzyciu wrzecion poziomych

mm

m/min

szt.-obr/min
szt.-obr/min

@ mm -obr/min

kW (Hp)
obr/min

il.miejsc

m¥h -m/s
mm
kg

PRATIX S

2486 - 1255 - 150
35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000
125 - 10000

9,5(13)
24000
8

3400 (5300%) / 30
200 (250*)
1950

3686 - 1555 - 150
35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000
125 - 10000

9,5(13)
24000
10

3400 (5300%) / 30
200 (250*)
2200

N —

3686 - 1855 - 150
35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000
125 - 10000

9,5 (13)
24000
11

3400 (5300%) / 30
200 (250*)
2250



$22-31

3086 - 2155 - 150
35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000
125 - 10000

9,5 (13)
24000
13

3400 (5300%) / 30
200 (250%)
2550

$22-43

4286 - 2155 - 150
35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000
125 - 10000

9,5 (13)
24000
13

3400 (5300%) / 30
200 (250*)
2700

http://goo.gl/UbXvA




pratix

Unikalne funkcje.

“BUMPERS”: IDEALNE POtACZENIE
BEZPIECZENSTWA | WYDAJNOSCI.
Nowe systemy bezpieczenstwa wyposazne

w bumpersy, pozwalajg wykorzysta¢ potencjat
obroébki bez wprowadzania zbednych ograniczen:

¢ maksimum produktywnosci

e fatwa w obstudze

* bardzo kompaktowe wymiary
* nowoczesny system

bezpieczeristwa http://goo.gl/46shV

toptech

OTWARTA BUDOWA MASZYNY:
WIECEJ ZASTOSOWAN.

Budowa, ktéra pozwala na zatadunek
elementéw w osi “Y” wiekszych niz pole
obrdébcze maszyny.

pratix z5, pratix z2, pratix z1

http://goo.gl/46shv
“NETLINE”’: AUTOMATYCZNE POWIAZANIE
.r". ik f PRODUKCII.
'!7 / f Automatyczne programowanie pity panelowej,
f':.-" / okleiniarki i maszyn cnc. Poftagczone z komputerowym
£y - = oprogramowaniem pozwalajgcym na tworzenie
" = ’;? kompletnego projektu bez udziatu operatora i bez

=
,‘ ryzyka btedu.
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toptech

STOL ROBOCZY: ZAPROJEKTOWANY
ABY OSIAGNAC MAKSYMALNA

( WYDAINOSC | 0SZCZEDNOSC.

. Badania i testy pozwolity nam osiggnaé
wysoki poziom trzymania elementow
bez uciekania sie do instalacji pomp
préozniowych o duzej mocy.

pratix s

analiza hydrodynamiczna
I{F" stotu roboczego.

“PRISMA-5"’ 5-OSIOWE
ELEKTROWERZECIONO: NAJWYZSZA
TECHNOLOGIA DLA OBROBKI 5-OSIOWEJ.
Zmniejszony czas obstugi maszyny, maksymalna
elastycznos¢ i optymalne wykonczenie powierzchni dzieki
technologii BEL.TECH. Technologia polega na przekazaniu
mocy poprzez pas transmisyjny, ktory redukuje wibracje
przekazywane z narzedzia do elektrowrzeciona (system
ten zapozyczono z maszyn do obrobki metalu). Dzieki
kompaktowej strukturze wykorzystuje mniej miejsca do
wykonania operacji. Mechaniczna blokada 5 osi pozwala
na odcigzenie elektrowrzeciona podczas prostych
operacji.

pratix z5

toptech )
GLOWICA WIERTARSKA: BEZ ZBEDNYCH PRZESTOJOW.
Nowoczesne wrzeciona wykonane w technologii RO.AX najbardziej efektywne na rynku (bicie osiowe
uchwytu jest zerowe!), z predkoscig obrotowa do 8000 obr/min. Umozliwiajg konfiguracje gtowic
wiertarskich od 7 do 50 niezaleznych wrzecion dla wymagajacych klientow.



pratix

Unikalne funkcje.

POZIOME ELEKTROWRZECIONO:

MOC | PRZYSPIESZENIE PRACY.

Bezposrednie proste wyjscie mocy wrzeciona bez
przektadni i két zebatych, gwarantuje sztywnosc,

pozwala na szybk3 i ciezka obrébke, bez zmartwien
i uszkodzenia agregatéw i narzedzi.
pratix z2

AGREGAT “PENTA” 4,5 OSI:

ELASTYCZNOSC W NISKICH KOSZTACH.

“Penta” pozwala na korzystanie na maszynie 4-osiowej z
czesci zalet maszyny 5-osiowej.

pratix z2

http://goo.gl/46shV

“TECPAD”PILOT: tATWE W UZYTKOWANIU
STEROWANIE DOTYKOWE.

“Tecpad” pilot z 7” kolorowym, dotykowym
wyswietlaczem LCD pozwala operatorowi na intu-
icyjne zarzadzanie maszyng. Sterowanie zawsze
bliskie operatorowi i maszynie.

pratix z5, pratix z1, pratix s




40 m/min I I

70 m/min

¢

SYSTEM ZABEZPIECZEN “PROSPACE”:
BEZPIECZENSTWO NA MALEJ POWIERZCHNI.

Idealne dla matych pomieszczen, wyrdznia sie poprzez:

e brak obszernych powierzchniowo zabezpieczen

e zabezpieczenia zamontowane bezposrednio na maszynie
* wolny dostep z kazdej strony maszyny

pratix s

SYSTEM ZABEZPIECZEN “PRO-SPEED”: )

NAJLEPSZY KOMPBOMIS POMIEDZY PREDKOSCIA,

A KOMPAKTOWOSCIA.

Predkos¢ w osi X do 70 m/min dzieki nowemu systemowi
“photobumpers”, ktére redukujg wymiary maszyny
zapewniajac maksymalne bezpieczenstwo i tatwos¢ obstugi.
pratix z5, pratix z2

s |

-l



pratix

Agregaty frezarsko-wiertarskie.

Unikalne grupy robocze dla pratix z2:

» gtowica wiertarska

® 12 kW -16,5HP pionowe
elektrowrzeciono

® 5,6 kW-7,6HP - elektrowrzeciono
poziome (wersja C, D)

e interpolowana 4 os$ (wersja C)

Dedykowane grupy operacyjne
dla pratix Z5:
¢ gfowica wiertarska
e “Prisma 5” 5 osiowe
elektrowrzeciono, 12 kW
- 16,5KM chtodzone cieczg

Grupy robocze dla pratix z1

i pratix s:

» gtowica wiertarska

® 6,6 kW — 9HP elektrowrzeciono (wersja A)
® 9,5 kW elektrowrzeciono (wersje B, C)




pratix ;

Magazyny narzedzi.

TR8, TR10, TR11, TR13 liniowy magazyn
Na narzedzia na korpusie maszyny, umoz-
liwia przechowywanie narzedzi o duzej $rednicy.

pratix s: magazyny narzedziowe o wiekszej
pojemnosci moga pomiescic¢ do 19 narzedzi zgodnie
z iloscig miejsc na oprawie.

R16 karuzelowy magazyn

Zamocowany na ramieniu maszyny przy
elektrowrzecionie. Redukuje czas zmiany narzedzi,
pozwala przechowywac narzedzia o duzej Srednicy.
pratix z5

R8 karuzelowy magazyn

Szybka zmiana narzedzi dzieki zamocowaniu
na jezdzgcym ramieniu maszyny.

pratix z2

“Podreczny” magazyn narzedzi
Z pneumatycznym pozycjonowaniem

uchwytu. Idealne rozwigzanie przy
obrébce dwu polowej.
pratix s




pratix

Gtowice wiertarskie.

Glowica wiertarska z 7 pionowymi wrzecionami.
Zintegrowana pitka w kierunku X (maksymalna
Srednica 125 mm).

F7

Glowica wiertarska z 8 pionowymi i 4 poziomymi
wrzecionami. Pitka w kierunku X (maksymalna
Srednica 125 mm).

pratix z1, pratix s

Gtowica wiertarska z 12 pionowymi i 6 poziomymi

wrzecionami. Pitka w kierunku X (maksymalna
Srednica 125 mm).

Gtowica wiertarska z 18 pionowymi i 8 poziomymi
wrzecionami. Pitka w kierunku X (125 mm
maksymalna $rednica).

pratix z5, pratix z2




pratix

Stoét roboczy.

WIELOFUNKCYJNY ALUMINIOWY STOL ROBOCZY Z ROWKOWANIEM “T”,

Duza elastyczno$¢ w uzytkowaniu i wysoki poziom jakosci. Istnieje takze mozliwos¢ mocowania elementéw na stole
za momoca ssawek.

pratix z5, pratix z2, pratix z1

STOL ROBOCZY “HE”: ZAPROJEKTOWANY
ABY OSIAGNAC MAKSYMALNA WYDAJNOSC
1 0SZCZEDNOSC.
Badania i testy pozwolity nam osiggna¢ wysoki
poziom trzymania elementéw bez uciekania sie
do instalacji pomp prézniowych o duzej mocy.
Zalety:
e Bezpieczne trzymanie elementu - duza predkosc
obroébki
e Predkos$¢ powietrza wewnatrz kanatow
stotu rastrowego 70m/s
e Oszczedne gospodarowanie energig
pratix s




pratix

Dodatkowe wyposazenie.

Telesolve Zwiekszenie wydajnosci pompy Szafa elektryczna
Teleserwis czyli modét do 250 m3/godz. 50 Hz (opcja). z klimatyzacjg utrzymujaca
do pofaczenia maszyny statg temperature okofo
ze zdalnym serwisem. 18°C. (opcja)

SCM moze zdiagnozowac
problem zanim przyjedzie
serwisant.

Laser

pozycjonujgcy zarzadzany przez oprogramowanie
optymalizujace pozwalajg na prawidtowe
pozycjonowanie belek i ssawek (opcja).

pratix z5, pratix z2, pratix z1

Szeroki wybor ssawek MPS iMODULSET

® 90 x 90, 120 x 50, 130 x 130, H = 25 mm

® 130x 50, H=50 mm

* ¢ 120, H = 50 mm z regulowanym podnoszeniem
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Olbrzymie mozliwosci adaptacji z gtowicami katowymi z 1, 2 i 4 wyjsciami mocowane
na uchwycie HSK. Pozwalaja na katowe frezowanie, wiercenie czopowanie bez wymiany
narzedzi.

pratix z2, pratix z1, pratix s




pratix

Dodatkowe wyposazenie.

Reczne centralne
smarowanie.
pratix z1, pratix s

Automatyczne
centralne
smarowanie

pratix z5, pratix z2,
pratix z1

MNIEISZE ZUZYCIE PRADU = MNIEJSZE
KOSZTY = WIEKSZA KONKURENCYJNOSC
Sav€nergy pozwala na zuzycie energii
tylko kiedy jest wymagana i naprawde
niezbedna. Maszyna jest automatycznie
wprowadzana w stan uspienia podczas
przerw w obrdbce (opcja) 20%
oszczednosci w skali roku.

VECTOR - INTERPOLOWANA 4 OS.
Proste i precyzyjne operacje sg wyko-
nywane przy uzyciu 4 interpolowane;j osi
sterowanej numerycznie, dzieki czemu
uzyskujemy mozliwos¢ obrotu o 360°
oraz automatyczne pozycjonowanie
w osi x i y wszystkich gtowic katowych.
pratix z2, pratix z1, pratix s




4 ODMUCHY ELEKTROWRZECIONA.
Czyszczenie narzedzia po obrdbce nie jest juz konieczne ze wzgledu na interwencyjny
odmuch elektrowrzeciona z 4 stron. Odmuch utrzymuje narzedzie w czystosci oraz

utatwia odpylanie pytu z miejsca obrobki.

pratix s

URZADZENIA DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN

N

3

A

=— M\

Dmuchawa powietrza

na elektrowrzeciono

do zastosowan ogdlnych.
standard for pratix z1, pratix s
optional for pratix z5, pratix z2

Dmuchawa z jonizowanym
powietrzem jest korzystna
w sytuacji kiedy nalezy
wyeliminowac tadunki
elektrostatyczne podczas
obrébki materiatu. Utatwia
odsysanie odpadéw

po skrawaniu ktoére nie
przyczepiaja sie do obudowy.
(Wskazane dla materiatéw
z tworzyw sztucznych).

INTELIGENTNE CZYSZCZENIE.

Dmuchawa aplikujaca
niewielk3 ilo$¢ oleju
w celu smarowania i
chtodzenia narzedzi.
Gtéwne zastosowanie
przy materiatach
kompozytowych.

Ochrona prowadnic XY
Dzieki dedykowanemu
systemowi czyszczenia
i ochrony umozliwia
obrdébke materiatéw,
ktére podczas pracy
wytwarzajg specyficzny
odpad (urzadzenia to
jest obowigzkowe dla

materiatow takich jak ptyty

gipsowo-kartonowej).




pratix z1

Automatyczny roztadunek.

Pas roztadunkowy. Gorny system odpylania
Wyposazony w system Umozliwia odprowadzenie pytu i widéréw ze stotu
fotokomorek. roboczego podczas roztadunku.

Dolny system odpylajacy
Gwarancja doskonatego oczyszczenia elementéw przy
roztadunku.




Aluminiowe listwy boczne
Zapobiega przypadkowemu wypadnieciu elementéw przy
roztadunku.

0o

Popychacz wyposazony w dmuchawy, ktére oczyszczaja pole obrébcze

1 - '
%
-

podczas roztadunku stotu.




pratixs

Automatyczny za i roztadunek.

Dolny system odpylajacy Gorny system odpylania
Gwarancja doskonatego oczyszczenia elementdéw przy Umozliwia odprowadzenie pytu i wiérow ze stotu
roztadunku. roboczego podczas roztadunku.

http://goo.gl/pJhtC

L4 il

Pas roztadunkowy Popychacz wyposazony w dmuchawy, ktére
Wyposazony w system fotokomérek. oczyszczaja pole obrdbcze podczas roztadunku stotu.

it




Idealne rozwiazanie utatwiajace prace operatoréw.
Centrum do Nestingu z automatycznym za i roztadunkiem, (dostepne takze z pojedynczym systemem zatadunkowym).

T
System czyszczenia panelu Urzadzenie do wyréwnywania pakietu ptyty
Zapewnia optymalne trzymanie panelu podczas obrébki, Takie rozwigzanie utatwia przechowywanie pakietu ptyty.

wraz z automatycznym systemem podnoszenia narzedzi
podczas zatadunku. (patent SCM).

| .._!

LR S g gk Ml dddddaddddad

Jednostka zatadunkowa jest wyposazona
w system odmuchu, ktéry czys$ci panel juz
w trakcie zatadunku.

Automatyczne podnoszenie
stotu zataunkowego.




pratixs

Automatyczny za i roztadunek
» Mozliwosci dostosowania do cylku produkcyjnego.

Ze wzgedu na modutowos¢ systemu za i roztadunkowego,mozliwe jest ich zainstalowanie w dowolnym uktadzie.

Modutowos$é systemu

pozwala takze na instalowanie
pojedynczego modutu (automaty-
czny stof zatadunkowy lub roztadun-
kowy).




Automatyczny za i roztadunek
» Etykietowanie.

Etykieciarka
Operator maualnie nakleja etykiety
po zakoriczonym procesie obrébki.

cees |1 LRI R
comncee | ) EITARIRRLLIN

R AR



scmhetline

Gwarancja konkurencyjnoscil
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) punkt sprzedazy
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B H planowanie
instrukcja @
montazu przedstawienie
planu
?»
montaz '/6
wysytka (o) ) biuro projektowe )

2

15}
. szybkoscé Q

. tatwos¢ obstugi ﬂ

kllent

' projekt
. redukcja kosztow
. wzrost produkciji kalkulacja

maszyny sterowane
numerycznie CNC

programowanie produkcyjne

>

okleiniarka
waskich informacje

ptaszczyzn 0 obrzezu pita

netline: Zalety zintegrowanego przetwarzania informacji

e bardzo szybka realizacja zlecenia: czas produkcji zredukowany do minimum.

e tatwos¢ obstugi: nie wymaga wykwalifikowanych operatoréw

¢ redukcja kosztow: kilka minut od projektu do produkcji

¢ zwiekszona wydajnos¢: zintegrowane oprogramowanie redukuje czas ustawier maszyn poprzez btyskawiczny
i automatyczny przekaz informacji pomiedzy ogniwami.

NASI PARTNERZY Y&URCAD imos i BEE: & E&alphacam ATSOL $SPAI
OPROGRAMOWANIA



softwarexilogmaestro

simply-pro: projekt, programowanie i produkcja staje sie tatwa i przyjemna

http://goo.gl/fBp9q

. intuicyjny
. natychmiastowy

3D graficzne biblioteka ustawiane stoty maestro Pro-
ustawianie View

SIS
LSILS

maestro Nesting maestro Cabinet maestro WD maestro 3D

xilog maestro z scmgroup: zalety posiadania prostego i intuicyjnego oprogramowania
e tatwe projektowanie elementéw 3D dzieki modutom:
maestro ProView: to create with real simulation, virtual measurement and anti-collision check of the workpiece
to be machined
maestro Nesting: do produkcji i wycinania rozmaitych ksztattéw prosto i krzywoliniowych
maestro Cabinet: do produkcji mebli
maestro WD: do produkcji w stolarki otworowej
maestro 3D: to create and work tri-dimensional surfaces
e intuicyjne programowanie dzieki czytelnym i zrozumiatym ikonom
e szybkie ustawianie przyssawek dzieki grafice 3D

OPROGRAMOWANIE scm@igroup



pratix

Wyposazenie maszyn do wszelkich zastosowan.

v iﬂ:?'"e ustawienie v pratix z5 v pratix z2

“A” OBROBKA > Panel kontrolny maszyny
» Centralny krdciec odciggowy

PLYTY » F12 gtowica wiertarska na falowniku

i magazyn narzedziowy TR10
» Przygotowanie do gtowicy katowej (with preloading)
» Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem “T”
» Trzy ograniczniki bazowe przy polu obrébczym A i D
» Automatyczne centralne smarowanie
» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz
» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis

“B” OGOLNE » Panel kontrolny maszyny

ZASTOSOWANIE » Centralny krdciec odciggowy

» F12 gtowica wiertarska na falowniku

» Elektrowrzeciono 12kW z magazynem narzedziowym TR10
» Przygotowanie do gtowicy katowej (with preloading)

» Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem “T”

» Trzy ograniczniki bazowe przy polu obrébczym A i D

» Automatyczne centralne smarowanie

» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis

o » Panel kontrolny maszyny » Panel kontrolny maszyny
C WYSO_KIE » Centralny krdciec odciggowy » Centralny krdciec odciggowy

WYPOSAZENIE » F12 gtowica wiertarska na falowniku » F12 gtowica wiertarska na falowniku
» Elektrowrzeciono “”Prisma 5”” 12kW chtodzone ciecza » Elektrowrzeciono 12kW z magazynem narzedziowym TR10 i R8
» Magazyn narzedziowy TR10i TR 16 » Dwa elektrowrzeciona do frezowania poziomego
» Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem “T” » Interpolowana O$ VECTOR ze sterowaniem PENTA
» Trzy ograniczniki bazowe pray polu obrébczym A i D » Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem ”T”
» Automatyczne centralne smarowanie » Trzy ograniczniki bazowe pray polu obrébczym A i D
» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz » Automatyczne centralne smarowanie
» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis » Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis

o > » Panel kontrolny maszyny
D” OBROBKA » Centralny kréciec odciggowy
DREWNA » F12 gtowica wiertarska na falowniku
| DRZWI > Elektrowrzeciono 12kW z magazynem narzedziowym TR10 i R8
» Dwa elektrowrzeciona do frezowania poziomego
» Przygotowanie do gtowicy katowe] (with preloading)
» Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem “T”
» Trzy ograniczniki bazowe pray polu obrébczym A i D
» Automatyczne centralne smarowanie
» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz
» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis




ustawienia petne

v pratix Z1 v pratix s minimalne wyposazenie

» Panel kontrolny maszyny » “Tecpad” 7’ panel do sterowania z kolorowym wyswietlaczem

» Centralny krdciec odciggowy » Centralny krdciec odciggowy

» F7 gtowica wiertarska na falowniku » Praca na pojedynczym polu obrébczym.

» Elektrowrzeciono 6.6kW » 6,6 kW elektrowrzeciono i magazynTR8 dla s12 - -
z magazynem narzedziowym TR10 ¢ TR10 dla s15 ¢ TR11 dla s18 » TR13 dla s22 |

» Przygotowanie do gtowicy katowej (with fixed » Przygotowanie do gtowicy katowej (with fixed d
mechanical coupling system) mechanical coupling system) o |

» Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem “T”

» Trzy ograniczniki bazowe przy polu obrébczym Ai D
» Manualne centralne smarowanie

» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz

» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis

» Wielofunkcyjny stét rastrowy “HE” oy

» Manualne centralne smarowanie |

» 4 ograniczniki bazowe przy polu obrébczym D \ e
» Przygotowanie do drugiej pompy prézniowej LN

» Oprogramowanie Xilog Maestro, teleserwis

» Nesting do modutéw prostokatnych Xilog Maestro

» Panel kontrolny maszyny
» Centralny krdciec odciggowy
» F12 gtowica wiertarska na falowniku
» Elektrowrzeciono 9.5kW
z magazynem narzedziowym TR10
» Przygotowanie do gtowicy katowej (with fixed
mechanical coupling system)
» Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem “T”
» Trzy ograniczniki bazowe przy polu obrébczym Ai D
» Manualne centralne smarowanie
» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz
» Oprogramowanie Xilog Maestro i teleserwis

“Tecpad” 7’ panel do sterowania z kolorowym wyswietlaczem
Centralny kréciec odciggowy

Praca na pojedynczym polu obrébczym.

F7 gtowica wiertarska na falowniku

6,6 kW elektrowrzeciono i magazynTR8 dla s12

* TR10 dla s15 » TR11 dla s18 e TR13 dla s22 X
Przygotowanie do gtowicy katowej (with fixed
mechanical coupling system)

Wielofunkeyjny stét rastrowy “HE”

Manualne centralne smarowanie

4 ograniczniki bazowe przy polu obrébczym D
Przygotowanie do drugiej pompy prézniowej
Oprogramowanie Xilog Maestro, teleserwis
Nesting do modutéw prostokatnych Xilog Maestro

vvyVvVvyTVvyy
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» “Tecpad” 7’ panel do sterowania
z kolorowym wyswietlaczam
» Centralny kréciec odciggowy
» F12 gtowica wiertarska na falowniku
» 9,5 kW elektrowrzeciono i magazynTR10
» Interpolowana o$ Vector (with fixed
mechanical coupling system)
» Wielofunkcyjny stét rastrowy z rowkowaniem “T”
» Automatyczne centralne smarowanie
» 3 ograniczniki bazowe przy polu obrébczym A i D
» Oprogramowanie Xilog Maestro, teleserwis
» Pompa prézniowa 90/108 m¥godz 50/60 Hz
» Nesting do modutéw prostokatnych Xilog Maestro

“Tecpad” 7’ panel do sterowania z kolorowym wyswietlaczem
Centralny kréciec odciggowy

Praca na pojedynczym polu obrébczym.

F12 gtowica wiertarska na falowniku

9,5 kW elektrowrzeciono i magazynTR8 dla s12

e TR10 dla s15 » TR11 dla s18 e TR13 dla s22
Przygotowanie do gtowicy katowej (with fixed
mechanical coupling system)

Wielofunkcyjny stét rastrowy “HE”

Manualne centralne smarowanie

4 ograniczniki bazowe przy polu obrébczym D
Przygotowanie do drugiej pompy prézniowej
Oprogramowanie Xilog Maestro, teleserwis
Nesting do modutéw prostokatnych Xilog Maestro

vvyVvVvyTVvyy

v

vVvyVvVVvVyVvyy

“Tecpad” 7’ panel do sterowania z kolorowym wyswietlaczem
Centralny kréciec odciggowy

Praca na pojedynczym polu obrébczym.

Podnoszenie stotu zatadowczego z urzadzeniem

do wyréwnywania pakietu ptyt

Automatyczny roztadunek

F12 gtowica wiertarska na falowniku

» 9,5 kW elektrowrzeciono i magazynTR8 dla s12

¢ TR10 dla s15  TR11 dla s18 e TR13 dla s22

Przygotowanie do gtowicy katowej (with fixed

mechanical coupling system)

» Wielofunkcyjny stét rastrowy “HE”

» Manualne centralne smarowanie

» 4 ograniczniki bazowe przy polu obrébczym D

» Przygotowanie do drugiej pompy prézniowej

» Oprogramowanie Xilog Maestro, teleserwis - !
» Nesting do modutéw prostokatnych Xilog Maestro

vvyyy

vy

v




pratix

Wymiary gabarytowe.

pratix z5 »

6822 (pratix z5-31)
9042 (pratix z5-52)

pratix z2 »

6362 (pratix z2-27)
6822 (pratix z2-31)
9040 (pratix z2-52)

2500
2728 (with R4)

2244

pratix z1 »
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pratix

Wymiary gabarytowe.

2486 (pratix s12)
2790 (pratix s15)
3090 (pratix s18)
3390 (pratix s22-31)
3390 (pratix s22-43)

2190

pratix s »

920

4465 (pratix s12)
5900 (pratix s15)
5700 (pratix s18)
5065 (pratix s22-31)
6335 (pratix s22-43)

pratix s cell »

9800 (pratix s12)
13450 (pratix s15)
13450 (pratix s18)
11600 (pratix s22-31)
15200 (pratix s22-43)






¢scm

¢*minimax
¢*scmtecmatic | .

A | skonsolidowana grupa kapitatowa
Cscm . 18 zaktadéw produkcyjnych
QCroutech : 29 wyspecjalizowane linie produktowe
C:celaschi 21 przedstawicielstwa zagraniczne
¢dmc . 60°Iat historii

. fici 70% eksportu
¢ superfici 350 agentow i dystrybutoréw

¢ sergiani 390 zarejestrowanych patentéw
500 inzynierow.

3.000 m? gtéwnego.salonu
ekspozycyjnego

10.000 maszyn produkowanych
rocznie

240.000 m? powierzchni

produkcyjnej

inology

G’E- Cms

advanced materials technology

@ Brembana

stone technology

@ Brembana

glass technology

R ot scmigroup

& Tecnocut

waterjet technology

@ Balestrini

passiontechnologyperformance
Www.scmgroup.com




Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci od wyposazenia.
W katalogu pokazane s3 maszyny z opcjonalnym wyposazeniem.
SCM zastrzega sobie prawo do zmian technicznych bez uprzedzenia
pod warunkiem ze zmiany nie wptywaja na bezpieczenstwo okreslane
normami CE.
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