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centrum obrébcze

Centrumktére oferuje wysokg wydajnos¢ przy minimalnejinwestycji. Zaprojektowane
dla matych i srednich przedsiebiorstw. £tgczy w sobie prostote uzytkowania i duzg
elastycznosé. Maszyna dedykowana do produkcji elementdéw z litego drewna drzwi,
okien schodéw oraz elementéw ptytowych z réznych materiatéw.

ROZNORODNA PRODUKCJA
Dzieki zwiekszonym wymiarom oraz wiekszej liczbie dostepnych narzedzi accord 25 fx
umozliwia produkcje wyrobéw réinego rodzaju.

WYSOKA JAKOSC OBROBKI
Jakos¢ i wykonczenie na najwyzszym poziomie w catym obszarze pracy zawdziecza
portalowej budowie oraz agregatom przeznaczonym do intensywnej eksploataciji.

PROGRAMOWANIE “SMART”
Pakiet oprogramowania Xilog Maestro, opracowany przez SCM, sprawia,
ze programowanie jest proste, intuicyjne i skuteczne. Teraz oprogramowanie
wzbogacono o nowe zintegrowane moduty:
e Maestro 3D, dla 5-osiowej obrébki powierzchni tréjwymiarowych
e Maestro WD do projektowania okien i drzwi
e Master Pro View, ktdéry pozwala na symulacje proceséw obrébki w Biurze
e Maestro Apps, biblioteka funkcji opracowanych przez SCM do produkgji
drzwi, okien, schodéw, mebli i wyposazenia.

ciecie
struganie

, frezowanie

szlifowanie
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zalety technologiczne

DUZA PRZESTRZEN ROBOCZA
Odlegtos¢ pomiedzy stotem a elektrowrzecionem pozwala na obrobke
elementow o wysokosci do 250 mm.

AUTOMATYCZNE POZYCJONOWANIE STOLU
Nowoczesne rozwigzanie pozwalajagce na szybkie i dokfadne
rozmieszczenie zaciskdw i ssawek do mocowania elementéw
na stole. Oprogramowanie Xilog Maestro opracowane przez SCM
sprawia ze konfigurowanie stotu jest tatwe i skuteczne.

ERGONOMIA | BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Nowy system Pro-Speed wykorzystujgcy system fotokomorek oraz
bumperéw umieszczonych na ruchomej obudowie (patent SCM)
zapewnia maksymalny dostep do stotu roboczego i catkowite
bezpieczenstwo operatora w trakcie za i roztadunku. Podczas pracy
maszyna moze zwiekszy¢ predkos¢ do max. w celu zwiekszenia
wydajnosci.
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Prisma agregat 5 osiowy

Unikalna konstrukcja opracowana przez SCM zapewnia duzg moc przy kompaktowych

wymiarach agregatu.

Agregat dostepny w 2 wersjach:

e High Torque (wysoki moment obrotowy) dedykowany do pracy w drewnie litym

¢ High Speed (wysoka predkos¢ obrotowa do 24000 obr/min) do obrébki tworzyw
drzewnych przy uzyciu narzedzi o matej Srednicy.

CZYSTE SRODOWISKO PRACY
Wyprofilowana ostona utatwia odprowadzanie pytu z pola obrdbczego.
Dla agregatu 3 lub 5 osiowego moze by¢ uzywana przy podwdjnym frezie



o7

Bez konserwacji, maksymalna elastycznos¢
i doskonata jakos¢ wykonczenia z technologia
BEL TECH (Belt Technology System), system
wykorzystuje przektadnie pasowg, ktéra redukuje
drgania i nie przenosi ciepta z narzedzia do silnika.
Takie rozwigzanie umozliwia tez obrobke w osi
poziomej przy zmniejszonej przestrzeni.

Duze elementy mozna cig¢ za pomocg
pity o srednicy 350mm.

TTS (Total Torque System). O$ wrzeciona jest
mechanicznie blokowana podczas obroébki
z wykorzystaniem narzedzi pionowych co zwieksza
sztywnos¢ i zywotnos¢ agregatu. (patent SCM)

Budowa agregatu Prisma pozwala na obrdbke
pod katem 10° ponizej poziomu zamocowania
elementu.
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agregaty 3 i 4 osiowe Basic

Kompaktowe zwarte i nieza-
wodne rozwigzanie. Wodzek
z elektrowrzecionem jest prze-
suwany na dwéch pryzmatycz-
nych prowadnicach liniowych.

Umozliwia zastosowanie
wyposazenia dodatkowego:

Kopiat mechaniczny, niezbedny przy

elementach o matych wymiarach.

Elektroniczny pierscien kopiujacy,
umozliwia kopiowanie powierzchni
przy pionowej obrdébce gwarantujac
statg gtebokos¢ pracy (bazowanie
wymiaru od gory).



agregat BRC

BRC

Ciecia, frezowania, wiercenia w pionie i poziomie,
bez koniecznosci wymiany narzedzia. Szybka i doktadna
obroébka, bez strat czasu na przezbrojenia. Wszystkie operacje
sg realizowane za pomoca jednego agregatu.

Pita o $rednicy 300 mm, z mozliwoscia obrotu
o 360 °, pozwala na wykonywanie cie¢ prostych
i pod skosem na elementach o duzej grubosci.

INERN LR
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Docisk pionowy umozliwia zastosowanie
szerokiej gamy narzedzi poziomych
do wiercenia i frezowania.
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agregaty

GLOWICA WIERTARSKA
Optymalne rozwigzanie dla wszelkich
typdw wiercen zapewnia szeroka gama
modutéw wyposazonych w jednostki
do wiercen pionowych i poziomych.
Konfiguracje dostepne sg w ilosci od 12
do 30 wrzecion.

RO.AX WRZECIONA DLA PERFEKCYJNEGO WIERCENIA
Brak luzéw podczas obrébki dzieki wykorzystaniu technologii wrzeciona
Rotoaxial. Najlepsze wyniki na rynku przy predkosci obrotowej
do 8000 obr/min.

Pitka dedykowana do wykonywania nacie¢. Agregat
staty lub z mozliwoscig obrotu w zakresie 0-90°.

Podwdjne elektrowrzeciono wykonuje szybkie poziome
frezowania zmniejszajac czas cyklu. Bardzo wydajne
rozwigzanie, idealne do stolarki otworowej np. obroébki
drzwi.




magazynki narzedzi

TRC 32
32 miejscowy tancuchowy magazyn narzedzi umieszczony
z tytlu ruchomego portalu. Do przechowywania ciezkich
i duzych narzedzi stosowanych przy obrébce drewna litego.

RAPID 16 | RAPID 24
16 lub 24 pozycyjny uniwer-
salny okragty magazyn.

TR 101 TRI2

10 lub 12 pozycyjny liniowy
magazyn narzedzi, umiejsco-
wiony po prawej stronie
stotu roboczego. Wszystkie
narzedzia dostepne s3 na
ramie maszyny.
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stoly robocze

W

AUTOMATYCZNY STOL ROBOCZY MATIC
W petni zautomatyzowany stét roboczy, zarzadzany bezposrednio przez oprogramowanie urzadzenia Xilog
Maestro. Umozliwia przezbrojenie stotu w ciggu kilku sekund.

Belki i wdzki poruszajg sie za posrednictwem przektadni zebatej i posiadajg niezalezne jednostki
napedowe. Nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne pozwalajg na szybkie i precyzyjne pozycjonowanie.



Zmiana zaciskow i przyssawek jest szybka i tatwa.
Szybko ztacze opracowane przez SCM pozwala operatorom na zmiane akcesorii za pomocg jednego przycisku.

Petne zarzadzanie stotem roboczym pozwala na automatyczne przesuniecie elementéw w strefe obrobki i zapobiega kolizjom
jednoczesnie zachowujac ergonomicznosé za i roztadunku. Stét MATIC jest wyposazony w zespoty dysz odmuchujgcych elementy.
Jest to idealne rozwigzanie dla produkcji ktéra przewiduje zmiane potozenia elementéw w ramach obrébki jednego programu.

Bazowanie i mocowanie
elementéw krzywolinio-
wych.
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stoly robocze

STOL ROBOCZY START
Stét ustawiany recznie: Pneumatyczne zaciski i przyssawki moga by¢ pozycjonowane
z wykorzystaniem skali metrycznej zapewnia to maksymalna swobode stosowania przy

obrébce elementéw o réznych ksztattach i rozmiarach.




Bezprzewodowy system transmisji podcisnienia, Uktad podcisnienia jest ukryty w belce, dzieki temu mozliwa jest szybka
i swobodna konfiguracja przyssawek. (patent SCM)

STOL ROBOCZY PILOT

Pétautomatyczny stét roboczy. Maszyna podpowiada operatorowi w jaki sposéb przygotowac stét roboczy.
Pozycja elementéw dociskowych pokazane jest na kolorowym ekranie dotykowym ““TecPad”” zdalnej konsoli.
Wartosci sa podswietlane w kolorze czerwonym, az do momentu osiggniecia prawidtowego potozenia ssawki.
Specjalne czujki wykrywajg nieprawidtowosci niwelujgc ryzyko kolizji. Uniemozliwia rozpoczecie programu
dopdki ssawki nie zostang zamocowane w prawidtowej pozycji.
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stoly robocze

STOL RASTROWY

Specjalna struktura stotu aluminiowego zapobiega
odksztatceniom w wyniku zmian temperatury,
wilgotnosci i innych czynnikéw gwarantujac
doskonatg ptaskos¢ stotu. Dla uzyskania
maksymalnej doktadnosci, obrdbka stotu
roboczego odbywa sie bezposrednio na maszynie.

Idealny stot do obrébki kompozytow, tworzyw
drzewnych, zywic, lekkich stopow i tworzyw
sztucznych.

Obrabiane elementy mogg by¢ mocowane na wiele sposobow:

e Nesting: system podcisnienia wykorzystuje kanaty rozmieszczony w stole i trzyma elementy na catej powierzchni

e Ssawki MPS: Siatka otwordw i kanatéw umozliwia swobodne montowanie ssaw. Wskaznik laserowy utatwia doktadne
ich rozmieszczenie.

e Szablony: uktad nacie¢ na stole umozliwia zastosowanie wszelkiego dodatkowego wyposazenia nie dostarczanego
przez SCM.




bezpieczenstwo

Podczas za i roztadunku Podczas pracy

PROSPACE

Ruchomy bumper zaprojektowany przez SCM aby zmniejszyé rozmiary maszyny jednoczesnie zapewniajgc bezpieczenstwo
operatora. Predkos¢ przejazdu kabiny do 25m/min. Zderzak chowa sie podczas za i roztadunku udostepniajgc operatorowi
swobodny dostep do stotu.

accord 25 fx B

PROSPEED

Oprécz  bumperédw istnieje bariera
sktadajgca sie z fotokomdrek ktére
wykrywajg obecno$¢ operatora. Gdy
operator jest poza maszyng predkosc
przejazdu kabiny wzrasta do 60m/min.
Skrécenie cyklu roboczego zwieksza
produktywnos¢.

Obudowa maszyny jest wyposazona w “zderzaki”, system
bezpieczenstwa, ktdéry zapewnia swobodny dostep

do stotu roboczego. Pozwala na wykorzystanie catego
pola roboczego podczas obroébki i pozycjonowanie kilku
elementéw na stole w tym samym czasie.
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oprogramowanie Xilog Maestro

MAESTRO
POMAGA W TWORZENIU

Oferujemy techniczne zaplecze ktodre
pozwoli uwolni¢ Twojg kreatywnosc.

CAD/CAM do projektowania wszelkich
proceséow produkcyjnych. Opracowany
w S$rodowisku Windows® pozwala
na tatwe programowanie z wykorzysta-
niem zaawansowanego szkicowania.
Zapewnia klientowi wszelkie narzedzia
do projektowania i zwigzanych z nim
procesow.

System w petni zintegrowany i wydajny.

MAESTRO 3D
POMAGA W TWORZENIU 3D

Modut 3D przeznaczony jest do progra-
mowania tréjwymiarowych obiektéw
na centrach obrdébczych 5 osiowy-
ch. Oferuje zaawansowane narzedzia
CAD do zarzadzania bardzo ztozonymi
powierzchniami. Optymalne rozwigzanie
dla réznorodnych metod obrébki 3 i 5
osiowe;j.

Proste i szybkie tworzenie dowolnego,
nawet najbardziej skomplikowanego
obiektu.



UNIKALNE oprogramowanie

P LLLE] — = = a= — c3tmmme ==
| =y S

CHHLUWE S E Demp @ s B2

] = T o MEmmmm—_ E——_ . I

MAESTRO WD
DO PROJEKTOWANIA DRZWI | OKIEN

Aplikacja Xilog Maestro WD jest przeznaczona
do projektowania czesci liniowych i tukowych okien
i drzwi. Uzytkownik rozpoczyna od okreslenia
Swiatta otworu w Scianie i wyboru modelu. Program
natychmiast generuje wszystkie czesci ktére majg
by¢ produkowane na maszynie z rysunku 3D.
Maestro WD taczy mozliwosci projektowania,
programowania i zarzgdzania planem pracy.

Ramy okienne w dowolnej wielkosci i ksztalcie
wykonasz z duig szybkoscig dzieki czemu
z fatwoscia dopasujesz produkt do wymagan
klienta.
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MAESTRO PRO VIEW
UNIQUE 3D DISPLAY

Maestro Pro VIEW to symulator 3D, ktéry umozliwia
uzytkownikom dostep do tréjwymiarowego
modelu ich maszyny i obrabianych elementéw
w biurze. Dzieki temu istnieje mozliwos¢

przegladania operacji, ktore zostang
przeprowadzone w trakcie produkcji na swoim
komputerze.

e Widok maszyny i obrabianego przedmiotu

w trakcie pracy.

Obrazem materiatu usuwany w trakcie obrdébki

W czasie rzeczywistym

e Generowanie raportow kontroli o btedach
i kolizjach

e Zapobieganie ewentualnego btedu programo-
wania

e Generowanie raportdw z czasu wykonania cyklu.

Obliczanie kosztéw produkcji i zwiekszenia
wydajnosci produkgji.
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oprogramowanie Xilog Maestro

MAESTRO APPS
UNIQUE KNOW-HOW

Maestro APLIKACIE to biblioteka funkcji
programowania, ktére s3 zawsze
dostepne i proste w uzyciu. Opracowane
przez Grupe SCM do produkcji czesci
do drzwi, okien, schoddow, mebli
i wyposazenia. Proste “klikniecie”
pozwala uzytkownikom na bezptatny
dostep do technologicznego zaplecza
Grupy SCM.

Oszczednos¢ czasu podczas proje-
ktowania pozwala osiggng¢ szybszg
i bardziej wydajng produkcje.

MAESTRO MSL CONNECTOR
UNIQUE CONNECTION

Unikalne potaczenie

Potaczenie zewnetrznych producentow
oprogramowania. Zintegrowany pakiet
Xilog Maestro i MSL connector zapewnia
mozliwos¢ tgczenia maszyn CNC
z zewnetrznym oprogramowaniem
dla tatwiejszego zarzadzania obrdébka.

SCM jest otwarty na wspotprace
z dowolnym dostawcg oprogramowania.

SCM zapewnia petne zarzadzanie maszyna.

Eliminujemy koszty dostosowania
do zewnetrznego oprogramowania
co jest duzym profitem dla klienta.
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cechy techniczne

ACCORD 25 FX * ACCORD 25 FX-M dane techniczne

NUMERIC CONTROL MACHINING CENTRE

PREDKOSC W 0SI X-Y-Z m/min 60 (25)-60-30
OBROBKA W 0SI X St6t belkowy mm 3680-5020-6360
Stot rastrowy mm 3650-4970-6170
OBROBKA W 0S| Y Stét belkowy mm 1380-1680
Stot rastrowy mm 1320-1600-2120
GtOWICE FREZARSKIE  Elektrowrzeciono 3- i 4-osiowe moc kW 12-15
Elektrowrzeciono 5-osiowe moc kW 12
Max. predkosc obrotowa obr/min 24000
MAGAZYN NARZEDZI Tylny magazyn narzedzi il. pozycji 16-24-32
Boczny magazyn narzedzi il. pozycji 10-12
GLOWICE WIERTARSKIE  Poziome i pionowe wrzeciona ilos¢ od 12 do 30
Max. predkos¢ obrotowa obr/min 8000
AGREGAT BRC Narzedzia do poziomego frezowania ilos¢ 2
Narzedzia do poziomego wiercenia ilos¢ 4
Narzedzie do wiercen pionowych ilos¢ 3
Srednica pity mm 300
DANE DO INSTALACJI Srednica krééca gtéwnego mm 1x250
Srednica krééca dodatkowego mm 100
Zapotrzebowanie powietrza odciggowego m3/h 4400
Zapotrzebowanie na sprezone powietrze NL/min 170-300
Waga Kg 6000 -9000

SAVENERGY oszczedne gospodarowanie energig

¢ Optymalna predkosé posuwu w zaleznosci od materiatu i narzedzia

¢ Optymalizacja zuzycia sprezonego powietrza

¢ Optymalizacja szybkosci obrotéw pompy prézniowej, w zaleznosci od
zapotrzebowania na podcisnienie

e Zarzadzanie wymiennikiem ciepta, w zaleznosci od temperatury pracy
e Automatyczne przejscie w stan czuwania silnikow nie biorgcych
udziatu w obrdbce

e Otwarcie zasuwy odpylania tylko w trakcie obrébki SAVENERGY
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cechy techniczne

X-Y-Z wymiary stotu roboczego (mm) centrum 3 i 4 osiowe centrum 5 oosiowe

ACCORD 25 FX * ACCORD 25 FX-M wymiary gabarytowe

ACCORD 25 FX PRO-SPEED

3680 x 1380 x 250 7620 4500 4700 2850
5020 x 1380 x 250 8960 4500 4700 2850
6360 x 1380 x 250 10300 4500 4700 2850
3680 x 1680 x 250 7620 4800 5000 2850
5020 x 1680 x 250 8960 4800 5000 2850
6360 x 1680 x 250 10300 4800 5000 2850
ACCORD 25 FX-M PRO-SPEED

3650 x 1320 x 250 7620 4500 4700 2850
4970 x 1320 x 250 8960 4500 4700 2850
6170 x 1320 x 250 10300 4500 4700 2850
3650 x 1600 x 250 7620 4800 5000 2850
4970 x 1600 x 250 8960 4800 5000 2850
6170 x 1600 x 250 10300 4800 5000 2850
3650 x 2120 x 250 7620 5340 5540 2850
4970 x 2120 x 250 8960 5340 5540 2850
6170 x 2120 x 250 10300 5340 5540 2850

ACCORD 25 FX PRO-SPACE

3680 x 1380 x 250 7620 3470 3670 2850
5020 x 1380 x 250 8960 3470 3670 2850
6360 x 1380 x 250 10300 3470 3670 2850
3680 x 1680 x 250 7620 3770 3970 2850
5020 x 1680 x 250 8960 3770 3970 2850
6360 x 1680 x 250 10300 3770 3970 2850
ACCORD 25 FX-M PRO-SPACE

3650 x 1320 x 250 7620 3470 3670 2850
4970 x 1320 x 250 8960 3470 3670 2850
6170 x 1320 x 250 10300 3470 3670 2850
3650 x 1600 x 250 7620 3770 3970 2850
4970 x 1600 x 250 8960 3770 3970 2850
6170 x 1600 x 250 10300 3770 3970 2850
3650 x 2120 x 250 7620 4310 4510 2850
4970 x 2120 x 250 8960 4310 4510 2850
6170 x 2120 x 250 10300 4310 4510 2850

* z magazynem Rapid 24 wymiar B zwigksza sie 0 380 mm

PRO-SPEED PRO-SPACE
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| skonsolidowana grupa kapitatowa
18 zaktaddéw produkcyjnych

29 wyspecjalizowane linie produktowe
2| przedstawicielstwa zagraniczne
60 lat historii

70% eksportu

350 agentéw i dystrybutoréw

390 zarejestrowanych patentow
500 inzynieréow

3.000 m? gtéwnego.salonu
ekspozycyjnego

10.000 maszyn produkowanych
rocznie

240.000 m? powierzchni
produkcyjnej

www.scmgroup.com

scm@igroup

Dane techniczne moga sie rozni¢ w zaleznosci od wyposazenia.
W katalogu pokazane s3 maszyny z opcjonalnym wyposazeniem. SCM
zastrzega sobie prawo do zmian technicznych bez uprzedzenia pod
warunkiem ze zmiany nie wptywaja na bezpieczenstwo okreslane
normami CE.
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