
ISOFLEX® NBU 15
Smar specjalny do smarowania o ysk tocznych
do wysokich pr dko ci obrotowych i obci e

Informacja o produkcie 5.436 d Wydanie 10.02 zast. wydanie 10.00
TVINT/GA

Opis

ISOFLEX NBU 15 jest smarem
do wysokich pr dko ci,
wykazuj cym dobr zdolno
przejmowania obci e .

Sk ada si on z kombinacji olej
estrowy / syntetyczny olej
w glowodorowy / olej mineralny i
kompleksowego myd a
barowego, zapewnia doskona
ochron przed zu yciem i
korozj , jest odporny na wod ,
media i utlenianie si .

Dziedziny zastosowania

Szczególnie nadaje si do
stosowania w
wysokoobrotowych o yskach
tocznych i lizgowych, np.
o yska w narz dziach i
wrzecionach w maszynach
tekstylnych, rubach
poci gowych, rubach
poci gowych kulkowych przy
wysokim obci eniu, o yskach
mechanizmów jezdnych. Smar
d ugookresowy do o ysk w 
kolejkach linowych i do
zastosowania w technice
konstrukcji precyzyjnych.
Ponadto równie mo e by
stosowany do smarowania
powierzchni no nych z bów w
przek adniach precyzyjnych (np.
przek adnie sto kowe we
frezarkach, elektromechaniczne
nap dy nastawcze zaworów).

Wskazówki dot. stosowania

Smar jest nanoszony p dzlem,
szpatu k , prask smarow albo
z kartusza. Ze wzgl du na
ró norodno sk adów
chemicznych ró nych gatunków
elastomerów i tworzyw
sztucznych konieczne jest, by
przed zastosowaniem seryjnym
sprawdzi wzajemne tolerowanie
si smaru z elastomerem wzgl.
tworzywem sztucznym.

Okres magazynowania
Przy starannym magazynowaniu
w suchych pomieszczeniach i
zamkni tych oryginalnych
opakowaniach okres
przechowywania wynosi ok. 36
miesi cy.

Opakowania :
50 g tubka polietylenowa
400 g  Kartusz
1 kg puszka
25 kg hobok

  Parametry produktu

ISOFLEX TOPAS NBU 15 /
NBU 15 M ULTRA

• Dobra zdolno
przejmowania nacisków

• Do wysokich pr dko ci
obrotowych

• Wysoki stopie ochrony
przed zu yciem

• Wysoki stopie ochrony
przed korozj

• Odporny na utlenianie
i starzenie si

• Dobra odporno na wod
i media

ISOFLEX
NBU 15

Kolor be owy
Struktura homogeniczna, krótkoci gliwa
G sto , w 20 °C, g/cm3

0,99
Zakres temperatur roboczych*, °C, ok. -40 do +130
Temperatura kroplenia, DIN ISO
2176, °C

> 220

Penetracja po ugniataniu, DIN ISO
2137 (ASTM D 217); 0,1 mm

265 do 295

Dzia anie antykorozyjne (test Emcor)
DIN 51 802, 1 tydzie , woda
destylowana, stopie korozyjno ci

0/1

Lepko oleju bazowego, DIN 51 562,
cz. 01
w 40 °C, mm2/s, ok.
w 100 °C, mm2/s, ok.

21
4,7

Wyró nik pr dko ci
(n x dm)**, mm x min-1, ok. 1 000 000

Lepko dynamiczna pozorna, klasa
lepko ci Klüber***

M

* Dane dot. temperatur roboczych s warto ciami orientacyjnymi, które zale
od budowy rodka smarowego, przewidzianego celu i sposobu
zastosowania. rodki smarowe zmieniaj swoj konsystencj , lepko
pozorn wzgl. lepko w zale no ci od rodzaju obci enia mechaniczno-
dynamicznego, temperatury, nacisku i czasu. Te zmiany cech produktu mog
mie wp yw na funkcjonowanie elementów konstrukcyjnych.

** Wyró niki pr dko ci s warto ciami orientacyjnymi i zalez od typu o yska,
jego wielko ci jak te warunków pracy w miejscu zastosowania. W
indywidualnym przypadku musz zosta potwierdzone przez u ytkownika w
drodze próby.

*** Klasa lepko ci Klüber: EL = smar dynamicznie szczególnie lekki; L =
smar dynamicznie lekki; M = smar dynamicznie redni; S = smar
dynamicznie ci ki; ES = smar bardzo ci ki dynamicznie


